MORE THAN HEAT 30-3000°C

Instructions abrégées B400/B410/C440/C450/P470/P480

1.1 Fonctions de base

Imprimez cette page pour avoir toujours les € éments fondamentaux de la commande sous lamain.
Lisez au préalable les consignes de sécurité qui figurent dans le manuel du programmateur.

Regarder letutoriel sur Internet

Pour un accés rapide ala commande du programmateur, scannez le code
QR avec votre smartphone ou entrez |'adresse Internet dans votre
navigateur :

www.nhabertherm.com/tutorials/controller

L es applis de lecture d'un code QR peuvent étre tél échargées aupres des
services correspondants (App Stores).

M ettez le programmateur en marche

Mettre I'interrupteur . Mettre l'interrupteur principal sur «| ».
principal en marche (type d'interrupteur selon I'équipement/le
Vous vous trouvez dans E H / modiele dulfour)

lavue d'ensemble

principale

Réglage de la langue avec les touches d'acces dir ect

Déroulement Commande  Affichage Remarques
Appuyer sur latouche -
In?g ’ @ SORTES PD
Appuyer longuement @
sur latouche de menu (2 LANGLE
s) ENGLISH
Appuyez un instant sur I
le bouton jog dial @ ,L_l’q“/:f‘blll._fltl
Cracianr
Tourner pour I
sdlectionner lalangue f:ﬁ,:’ﬁ(f-,i

crHaciart

A fi
ppuyer pour confirmer @ LANGLE

CNCHICLL
crhiaciar
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Sélectionner lavue d'ensemble principale

Déroulement Commande
Appuyer latouche @
Retour

Vous avez atteint lavue
d'ensemble principale
desquelesignedu
menu saffiche dansla
zone d'affichage en haut
agauche

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Affichage Remarques

Si vous souhaitez passer alavue
d'ensemble principale, appuyez plus
longuement (2 s) sur latouche retour

Charger et démarrer le programme (le cas échéant aprés avoir char gé un programme)

Déroulement Commande

Retour verslavue
d'ensemble principale
Appuyez un instant sur
le bouton jog dial

2

Sélectionner le
programme en tournant

Valider lasélection en
appuyant

Refuser leretard de
démarrage en appuyant :
[NON]

Démarrer le programme
en appuyant sur la
touche de démarrage

©» 22®

Arréter le programme

Déroulement Commande

Mettre fin au
programme en cours en
appuyant plus
longuement (2 s) sur la
touche de démarrage.

{2

Headquarters:

Affichage Remarques

P2 -512

O jmy
960 C
000°C - 400°C
oc6eC 0114

Emra

RETARD DEM

NAN
i

Affichage Remarques
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MORE THAN HEAT 30-3000°C
1.2 Entrer un nouveau programme (tableau de programme)

Nous précisons que la saisie du programme est décrite plus en détail au chapitre «Entrer et modifier les programmes».

Remplissez d'abord le tableau du programme visualisé.

Nom du programme

Four

Divers

Options du programme (en fonction de I'éguipement du four)

Activer larégulation par la charge
Segment Température Duréedu Fonctions supplémentaires (option) :
segment
Température de Température Heure[hh:mm] | Refroidisseme | Fonctions supplémentaires
démarrage cible ou degré[°/h]) nt 1 2 3 4
Ta contrélé
1 (09 a a a a a
2 a a a a a
3 a a a a a
4 a a a a a
5 a a a a a
6 a a a a a
7 a a a a a
8 a a a a a
9 a a a a a
10 a a a a a
11 a a a a a
12 a a a a a
13 a a a a a
14 a a a a a
15 a a a a a
16 a a a a a
17 a a a a a
18 a a a a a
19 a a a a a
20 a a a a a
21 a a a a a
22 a a a a a
23 a a a a a
24 a a a a a
25 a a a a a
26 a a a a a
27 a a a a a
28 a a a a a
29 a a a a a
30 a a a a a
| | = valeur reprise du segment précédent
Headquarters: Reg: M03.0016 Rev: 2016-08 FRANZOESISCH - 3/5

Nabertherm GmbH - Bahnhofstr. 20 28865 Lilienthal/Bremen, Germany - Tel +49 (4298) 922-0, Fax -129 - contact@nabertherm.de - www.nabertherm.com



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Entrer un nouveau programme

Déroulement Commande  Affichage Remar ques

Appuyer [MENU], = ~

sdlectionner [ENTRER @ ENTRER PROGRAMME

PROGRAMME] en @ SNTERING

tournant et appuyer pour

valider

Sélectionner programme =~ = _ Le numéro de programme est affiché

vide en tournant et @ horm oJ 'f ’{QL’E’HmmE dans la barre de menu.

appuyer pour valider POt

Nom. d-u program.me : @ NOPT] 0L PROGRATTITE i\(/l Iggllfl) )er .Ie nom préaffecté (par ex.

Modifier le nom: CINTEDING )i

-> appuyer SHHERTH Modifier le signe clignotant en

Ne pas modifier le nom tournant, valider les signes en

: appuyant.

-> continuer de tourner Terminer I'entrée en appuyant plus
longuement (2 s) et le 1* segment
s affiche.

Valider le segment = P01-S01 signifie : Premier segment
[SO1] en appuyant. Le @ [S01] du programme 01 [PO1]. Un
programme peut se composer de

numeéro du segment

saffiche dansla barre de plusieurs segments.

menu.

L e cas échéant = Latempérature de démarrage [TA] est
sélectionner la @ une température sélectionnée au gré
température de o Ao, pour le démarrage du programme. Ce
démarrage [TA] du = Goo°L réglage ne doit normalement pas étre
segment en tournant. FiN modifié car le four démarre en général
Cette entrée est alatempérature actuelle. Dans ce cas,
uniguement nécessaire il suffit de valider en appuyant sur le
au premier segment. bouton rotatif.

Valider lasélection en

appuyant.

Indiquez latempérature
cible du premier
segment en tournant.

Valider lasélection en TH- U00°C
appuyant. TE 6100

urnr o
I L

)|

T nNo L"

Sélectionner en tournant L'entrée de I'neure [TIME] sefait dans
si vous souhaitez entrer
I'neure [TIME] oule TA- 000°C
degré par heure i
[RATE]. TimeE 8100
Valider lasélection en

appuyant.

"I'UU OE le format heure:minute (hh:mm),

D)

[RATE] en degré par heure (°/h).
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Entrer un nouveau programme

Déroulement Commande  Affichage Remar ques
Entrer ladurée [TIME],  =* _ _
ou le degré par heure @ yon of
[RATE] pour le segment TA- 000°C
en tournant. it
Valider lasdlection en TiTE G140
appuyant. -
RATE 250 °/H
Sélection de lafonction = Le nombre de fonctions
supplémentaire en @ supplémentaires dépend de
tournant. Valider la | équipement du four (par ex. le
sélection en appuyant. pilotage d'une trappe d'évacuation

dair).

- POt 501 Le segment suivant est reglé
suivant en tournant et 01 - 501 automatiquement.

Sélectionner le segment =
appuyer pour valider. g!

Répétez | es opérations ci-dessus jusgu'a ce que tous les segments soient remplis. Si vous n'avez plus besoin d'autre
segment, vous n'entrez donc pas de température cible dans le dernier segment (vous voyez le mot [FIN]) mais vous
sauvegardez |e programme comme décrit dans ce qui suit.

L es fonctions supplémentaires réglées dans le segment final restent en vigueur aprés lafin du programme.

Sauvegarde du Si vous ne souhaitez pas enregistrer le

) CricTocp D
programme : ENREGSTRER PRUG programme, sélectionnez [NON].
b n
Appuyer longuement sur ' - En alternative, le programme peut
le bouton dia jog (2 ). également étre sauvegardé en appuyant
sur latouche « Retour » .
Headquarters: Reg: M03.0016 Rev: 2016-08 FRANZOESISCH - 5/5

Nabertherm GmbH - Bahnhofstr. 20 28865 Lilienthal/Bremen, Germany - Tel +49 (4298) 922-0, Fax -129 - contact@nabertherm.de - www.nabertherm.com

NGDETIIETTT S



